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Gegenstand des Patents £89 591 ist ein Hydrie- 
rungskatalysator aus Nickel mit einem Gehalt an 
Chromoxyd von etwa 5 bis etwa 25 0/0 und einem 
Gehalt an Aluminiumoxyd von etwa 5 bis etwa 
i8o/ 0 , der insbesondere zur Hydrierung aroma - 
tischer KohienwasserstorTe geeignet ist. 

Es wurde nunf gefunden, daft dieser Katalysator 
auch fur die Hydrierung anderer organischer Ver- 
bindungen, insbesondere in der Gasphase, von iiber- 
raschend hoher Wirksamkeit ist. Mit Hilfe dieses 
Katalysators gelingt es je nach den durch ein- 
fachcn Vcrsuch lcicht feststellbaren Arbeitsbedin- 
gungen in glatter Weise zumeist ohne Druck- 
anwendung z. B. aromatische oder aliphatische I 



Alkohole, Aldehyde, Ketone, Carbonsauren oder 
deren Ester, Phenole, sticks tofFhaltige Verbin- 
dungen, wie Amine, Cyanide, Olcflnc, in dcrcn teil- 
weise oder vollstandig hydrierte Abkommlinge urn- 
zuwandeln. 

Ebenso wie bei dem Verfahren des Patents 
889591 liegt auch bei dem Verfahren dieser Er- 
findung die gunstigste Reaktionstemperatur im all- 
gemeinen zwischen 100 und 200°. 

Beispiel 1 

Leitet man iiber il = 25og des nach Beispiel 1 
des Patents 889591 hergestellten Katalysators bei 
1 2o = stiindlich ein Gemisch von 1 kg Phenol und 
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der 6,5fach molaren Menge Wasserstoff, so wird 
das Phenol zu 98 o/ 0 zu Cyclohexanol hydnert. 

Beispiel 2 

5 06 kg Anilin werden stiindlich im Gemisch mit 
der'^fach molaren Menge Wasserstoff bei 180 
iiber 1 1 Kontaktraum geleitet. Man erhalt em 
Hydrierungsgemisch, das aus 70% Dicyclohexyl- 
amin, 20 o/ 0 Cyclohexylamin und 10O/0 Cyclohexyl- 

10 aniiin besteht. 

Beispiel 3 

Leitet man stiindlich ein Gemisch von 0,4 kg 
Benzoesaureathylester rnit der 3*5*a ch molaren 
15 Menge Wasserstoff iiber il Kontaktraum, so tritt 
quantitative Kernhydrierung zum Hexahydrobenzoe- 
saureathylester ein. 

Beispiel 4 

ao Wird bei 180 bis 190° ein Gemisch aus 1 kg 
Acetophenon mit der 2,5fach molaren Menge 
Wasserstoff stundlich iiber il Kontaktraum ge- 
leitet, so erhalt man Athylbenzol in einer Ausbeute 
von 95 0/0. 

*5 Der Rest des Reaktionsgemisches besteht aus 
unverandertem Keton sowie Carbinol. Diese Ver- 
bindungen konnen nach Abtrennen von dem Athyl- 
benzol erneut dem Katalysator zur Hydrierung zu- 
geleitet werden. 

3o Beispiel 5 

Leitet man bei 180* stundlich iiber i l Kontakt- 
raum ein Gemisch von 2,5 kg Benzophenon mit 
der 2,4£ach molaren Menge Wasserstoff, so er- 
35 halt man Diphcnylmethan in einer Atisbeute von 
950/0. 

Beispiel6 

1 2 kg Benzaldehyd liefern im Gemisch mit der 
40 2 ?5 fkch molaren Menge Wasserstoff bei 180' stiind- 



lich iiber 1 1 Kontaktraum geleitet, Toluol in einer 
Ausbeute von 97°A>- 

Beispiel 7 

Werden 0,7 kg Benzylcyanid im Gemisch mit der 45 
3 ,5fach molaren Menge Wasserstoff bei 200 stund- 
lich iiber il Kontaktraum geleitet, so entsteht 
unter Ammoniakabspaltung Athylbenzol in einer 
Ausbeute von 60 0/0. - 
Beispiel 8 

ttber il des Katalysators leitet man bei nor- 
malem Druck bei 120 0 Ofentemperatur in ge- 
radem Durchgang ein Gasgemisch, das auf 1 Mol 
Phenoldampf 7 bis 8 Mol Inertgas haltigen Wasser- 55 
stoff mit einem Gehalt von 41% Wasserstoff, 
430/0 Methan und 160/0 Stickstoff enthalt. Dae 
Dampfgeschwindigkeit wird so eingestellt, dafi 
stundlich 190 g Phenol iiber den Katalysator 
stromen, was einer Kontaktbelastung von 0,19 exit- 60 
spricht. Man erhalt ein Hydrierungsprodukt, das 
zu 850/0 aus Cyclohexanol, 10,50/0 Cyclohexanon, 
3,20/0 Phenol und 1,3% Ruckstand besteht Das 
Restgas enthalt keinen Wasserstoff mehr und be- 
steht nur noch aus Methan und Stickstoff. 65 

Senkt man bei diesem Versuch die Katalysator- 
belastun? auf 0,12, so erhalt man ein Hydrierungs- 
gemisclC das zu 96% aus Cyclohexanol, 2,10,0 
Cyclohexanon, 1,4% Phenol und 0,50/0 Ruckstand 
besteht. Das Restgas enthalt dann noch 3,5 °/o 70 
Wasserstoff neben Methan und Stickstoff. 

P AT EN TANS P RU GH: 

Verwendung eines Nickel, etwa 5 bis etwa 75 
250/0 Chromoxyd und etwa 5 bis etwa 18- 0/0 
Aluminiumoxyd enthaltenden Hydrierungskata- 
lysators nach Patent 889591 zur Hydrierung 
organischer . Vexbindungen, mit Ausnahme 
aromatischer Kohlenwasserstoffe. 80 
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